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 12از  1صفحه        

 

 شرح خدمات بازرسی تعیین مصرف انرژی سامانه ها و فرآیندهای انرژی بر 

 ردیف 
 استاندارد تعیین معیار مصرف انرژی 

 )برای دوره بازرسی یک ساله( 
 شماره استاندارد 

 فنی انرژی   تعرفه بازرسی

 (به ریال)

1 

 الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید سیمان معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و 
 

 :شیوه تعیین تعداد خطوط تولید

 .یک خط تولید تعیین گردداحتساب  به عنوان مبنای  پخت کلینکر در سال مورد ارزیابی  فعال هر خط کوره 

7873 96,455,000 

2 

 فرآیند تولید مواد اولیه و لاستیکی مصنوعی معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در 
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

 هر یک از فرآیندهای تولید ذیل به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد. ،در صورت وجود

 فرآیندها شامل: 

  ن ی بوتاد  یپل،  (PVC)  دیکلرا   لینیو  یپل،  ( PP)  لنیپروپ   یپل  ،(HDPE)  نیسنگ  لنیات  یپل،  (LLDPE)ی سبک خط لنیات  یپل  ،(LDPE) سبک  لن یات  یپل  دیتول  یندهایفرآ

  ن یبوتاد   رنیاستا ، (ABS) رنی ااست نیبوتاد ل یترین  لویاکر ،نی رز  یاپوکس ،نیملام ستالیکر ،(PS) رنیاستا یپل ،کربنات یپل ،(PET) ترفتالات لنیات یپل ،(PBR) رابر 

 (PB) نی بوتاد  یپل، (SBR) رابر 

9648 119,375,000 

3 

 معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید کاشی و سرامیک کف و دیوار 
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

برای واحدهای تولیدی دارای   و نیز یک خط تولید تعیین گردد  مبنای احتساب به عنوان هر خط کوره پخت بیسکویت )بدنه کاشی( فعال در سال مورد ارزیابی

 رفته شود.گ نظر مجزا در انواع محصولات کاشی تزیینی، فارغ از نوع و تعداد تجهیزات به طور کل یک خط تولید 

9649 76,400,000 

4 

 معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید تایر و تیوب 
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

 به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد. فرآیندی مستقل از مرحله دریافت مواد اولیه تا استحصال محصول نهایی،هر واحد 

9650 96,455,000 

5 

 معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید اوراق فشرده چوبی 
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

فعال در سال مورد ارزیابی به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد و نیز برای واحدهای تولیدی دارای فرآیندهای روکش   هر خط ماشین فرمینگ

 زنی، آغشته سازی، تولید انواع چسب رزین و غیره، فارغ از نوع و تعداد تجهیزات به طور کل یک خط تولید مجزا در نظر گرفته شود.

9651 76,400,000 
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 12از  2صفحه        

 

 شرح خدمات بازرسی تعیین مصرف انرژی سامانه ها و فرآیندهای انرژی بر 

 ردیف 
 استاندارد تعیین معیار مصرف انرژی 

 )برای دوره بازرسی یک ساله( 
 شماره استاندارد 

 فنی انرژی   تعرفه بازرسی

 (به ریال)

6 

 معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید روغن نباتی )تصفیه روغن و روغن کشی( 
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

رآوری  در خصوص واحدهای روغن کشی، با توجه به ماهیت فرآیند تولید مستمر، برای هر واحد تولید مستقل فعال در سال مورد ارزیابی از محل پیش ف  -

های صمغ گیری،  مقدماتی دانه روغنی تا استحصال روغن خام، به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد و نیز برای واحدهای تولیدی دارای فرآیند

 ته شود.فرآوری کنجاله پرک، کنجاله پلت، لسیتین، پروتئین سویا و غیره، فارغ از نوع و تعداد تجهیزات به طور کل یک خط تولید مجزا در نظر گرف
 

مورد ارزیابی از محل دریافت روغن  در خصوص واحدهای تصفیه روغن خام، با توجه به ماهیت فرآیند تولید مستمر، برای هر واحد تولید مستقل فعال در سال    -

عداد واحدهای  خام تا پایان عملیات تصفیه، به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد و برای واحدهای تولید کننده روغن جامد، فارغ از نوع و ت

مل خطوط بسته بندی، تولید ظروف، چاپ و غیره، خط  هیدروژناسیون، یک خط تولید مجزای دیگر نیز در نظر گرفته شود. لیکن در خصوص سایر واحدها شا

 مازادی در نظر گرفته نمی شود.

9652 76,400,000 

7-1 

 معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید آهن و فولاد 

 فرآیند نورد سرد(  -)فرآیند نورد گرم
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

خط تولید    خصوص واحدهای دارای فرآیند نورد گرم، هر خط کوره پیشگرم فعال در سال مورد ارزیابی تا پایان فرآیند نورد، به عنوان مبنای احتساب یک در -

یا حتی در مراحل میانی نورد شامل  تعیین گردد لیکن در خصوص خطوطی که طراحی خط نورد شامل بیش از یک کوره در ابتدای همان خط نورد بوده و  

 کوره های هولدینگ یا عملیات حرارتی می باشند نیز کماکان به عنوان یک خط تولید تلقی می گردد.
 

  بنایخصوص واحدهای دارای فرآیند نورد سرد، هر خط ماشین نورد فول هارد با ورودی ورق اسید شویی شده فعال در سال مورد ارزیابی، به عنوان م  در   -

واحدها  احتساب یک خط تولید تعیین گردد و نیز هر خط اسید شویی جانبی نیز به عنوان یک خط تولید مجزا در نظر گرفته شده و لیکن در خصوص سایر  

 شامل خطوط آنیلینگ، خطوط نورد پوسته ای، واحد گالوانیزه، واحد ورق های پوشش دار رنگی و غیره، خط مازادی در نظر گرفته نمی شود. 

9653 76,400,000 

7-2 

 معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید آهن و فولاد 

 فرآیند خشته، کلوخه و گندله سازی(  -فرآیند کک سازی  -فرآیند کوره بلند  -فرآیند احیا - )فرآیند فولادسازی
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

 گردد. نییتع دیخط تول ک یاحتساب   یبه عنوان مبناواحد کوره ذوب، مدول و واحد فرآیندی مستقل فعال در سال مورد ارزیابی  هر

9653 96,455,000 



 

 12از  3صفحه        

 

 شرح خدمات بازرسی تعیین مصرف انرژی سامانه ها و فرآیندهای انرژی بر 

 ردیف 
 استاندارد تعیین معیار مصرف انرژی 

 )برای دوره بازرسی یک ساله( 
 شماره استاندارد 

 فنی انرژی   تعرفه بازرسی

 (به ریال)

8-1 

 معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید آجر ماشینی و فشاری

 فشاری( )فرآیند آجر سنتی و 
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

انواع کوره سنتی،    فعال در سال مورد ارزیابی به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد و در خصوص  کوره  در خصوص کوره های پخت هوفمن، هر

 تولید مجزا در نظر گرفته شود.ی فعال در سال مورد ارزیابی، فارغ از نوع و تعداد کوره، به طور کل یک خط تمامی کوره ها

7965 33,425,000 

8-2 

 معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید آجر ماشینی و فشاری

 )فرآیند آجر ماشینی( 
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

، هر کوره فعال در سال مورد ارزیابی به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد و نیز برای واحدهای  هوفمنتونلی یا  در خصوص کوره های پخت  

 تولیدی دارای انواع کوره سنتی، فارغ از نوع و تعداد کوره، به طور کل یک خط تولید مجزای دیگر در نظر گرفته شود.

7965 46,795,000 

9 

 انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید آلومینیوم معیارها و مشخصات فنی مصرف 
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

 هر واحد احیاء، به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد.

8664 96,455,000 

10 

 تولید آهک معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند 
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

  گردد ن ییتع د یخط تول ک ی احتساب   یبه عنوان مبناواحد انواع کوره صنعتی پخت آهک فعال در سال مورد ارزیابی  هر در خصوص کارخانجات تولید آهک،  -

کوره های پخت،  و نیز در صورت وجود و فعالیت انواع کوره های پخت آهک سنتی، تمامی کوره های پخت آهک فعال در سال مورد ارزیابی فارغ از نوع و تعداد  

 به طور کل یک خط تولید مجزای دیگر در نظر گرفته شود.
 

ال مورد ارزیابی فارغ از نوع و تعداد کوره های پخت، به طور کل یک خط تولید  در خصوص کارگاه های تولید آهک، تمامی کوره های پخت آهک فعال در س  -

 در نظر گرفته شود.

 

8665 33,425,000 



 

 12از  4صفحه        

 

 شرح خدمات بازرسی تعیین مصرف انرژی سامانه ها و فرآیندهای انرژی بر 

 ردیف 
 استاندارد تعیین معیار مصرف انرژی 

 )برای دوره بازرسی یک ساله( 
 شماره استاندارد 

 فنی انرژی   تعرفه بازرسی

 (به ریال)

11 

 معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید گچ 
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

 

و    گردد  نییتع  د یخط تول  ک یاحتساب    یبه عنوان مبناواحد انواع کوره صنعتی پخت گچ فعال در سال مورد ارزیابی    هر در خصوص کارخانجات تولید گچ،    -

وره های پخت، به  نیز در صورت وجود و فعالیت انواع کوره های پخت گچ سنتی، تمامی کوره های پخت گچ فعال در سال مورد ارزیابی فارغ از نوع و تعداد ک

 طور کل یک خط تولید مجزای دیگر در نظر گرفته شود.
 

تولید در    در خصوص کارگاه های تولید گچ، تمامی کوره های پخت گچ فعال در سال مورد ارزیابی فارغ از نوع و تعداد کوره های پخت، به طور کل یک خط  -

 نظر گرفته شود. 

 

8666 33,425,000 

12-1 

 مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید شیشه و ظروف شیشه ای معیارها و 

 )فرآیند تولید ظروف شیشه ای(  
 

 

 شیوه تعیین تعداد خطوط تولید:

 

 هر خط کوره فعال ذوب شیشه در سال مورد ارزیابی به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد. 

 

8667 76,400,000 

12-2 

 معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید شیشه و ظروف شیشه ای 

 )فرآیند تولید شیشه جام به روش فلوت و غیر فلوت(  
 

 

 شیوه تعیین تعداد خطوط تولید:

 

 احتساب یک خط تولید تعیین گردد. هر خط کوره فعال ذوب شیشه در سال مورد ارزیابی به عنوان مبنای 

 

8667 96,455,000 



 

 12از  5صفحه        

 

 شرح خدمات بازرسی تعیین مصرف انرژی سامانه ها و فرآیندهای انرژی بر 

 ردیف 
 استاندارد تعیین معیار مصرف انرژی 

 )برای دوره بازرسی یک ساله( 
 شماره استاندارد 

 فنی انرژی   تعرفه بازرسی

 (به ریال)
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 معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید قند و شکر
 

 شیوه تعیین تعداد خطوط تولید:

یا نیشکر، با توجه به ماهیت فرآیند تولید مستمر، برای هر واحد تولید مستقل فعال در سال مورد ارزیابی از    در خصوص واحدهای تولید شکر خام از چغندر  -

یند تولید شکر  محل واحد تصفیه شربت تا پایان واحد سانتریفیوژ به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد و نیز برای واحدهای تولیدی دارای فرآ

 فیه شکر خام، فارغ از نوع و تعداد تجهیزات به طور کل یک خط تولید مجزای دیگر در نظر گرفته شود.سفید با ورودی تص
 

برای هر واحد تولید مستقل فعال در سال مورد ارزیابی از محل تصفیه شربت تا پایان   - واحد    در خصوص واحدهای تولید شکر سفید از تصفیه شکر خام، 

 اب یک خط تولید تعیین گردد.سانتریفیوژ به عنوان مبنای احتس 

8668 76,400,000 

14 

 معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید خمیر و کاغذ 
 

 شیوه تعیین تعداد خطوط تولید:

راحل پیش فرآوری  با توجه به ماهیت فرآیند تولید مستمر، برای هر واحد تولید مستقل فعال در سال مورد ارزیابی از هر یک از روشهای مرسوم خمیرسازی از م

شین کاغذ، فارغ از نوع و  تا پالایش و استحصال خمیر آماده کاغذ، به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد و برای واحدهای دارای بیش از یک ما 

 تعداد تجهیزات به طور کل یک خط تولید مجزای دیگر نیز در نظر گرفته شود.

8669 76,400,000 

15 

 معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید فرآورده های لبنی 
 

 شیوه تعیین تعداد خطوط تولید:

 پس از تعیین نوع گروه تولیدی: ماهیت فرآیند تولید مستمربا توجه به 

دریافت شیر خام صورت گرفته و سپس  استانداردسازی  واحدهای  تعداد  ابتدا جداسازی لازم در خصوص  برای واحدهای تولید کننده عمده محصولات لبنی:    -

،  ، انواع شیر استریلیزهو فرآورده های تخمیری شیر )ماست، دوغ، کشک و ...(  یزه، دسته بندی در گروه های انواع شیر پاستوراستانداردسازیبه ازای هر واحد  

به عنوان مبنای احتساب  به ازای هر دسته بندی  و سایر انواع محصولات لبنی،    ، دسرانواع فرآورده های پودری لبنی  ،خامه و کره انواع    انواع بستنی، انواع پنیر،

 یک خط تولید تعیین گردد.

 

تنوع محصول تولیدی که به روش های فرآوری متفاوت تهیه می شوند به عنوان مبنای احتساب    واحد های تولید محصولات تک شاخه ای یا کم تنوع:برای    -

  . همانند تفکیک انواع پنیر به پنیرهای تازه، پنیر رسیده، پنیر سخت و نیمه سخت، پنیر پروسس و ...یک خط تولید تعیین گردد

11956 51,570,000 



 

 12از  6صفحه        

 

 شرح خدمات بازرسی تعیین مصرف انرژی سامانه ها و فرآیندهای انرژی بر 

 ردیف 
 استاندارد تعیین معیار مصرف انرژی 

 )برای دوره بازرسی یک ساله( 
 شماره استاندارد 

 فنی انرژی   تعرفه بازرسی

 (به ریال)

16-1 

 معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید روغن موتور 

 فرآیند اختلاط( -)فرآیند تولید روغن پایه از تصفیه روغن کارکرده 
 

 شیوه تعیین تعداد خطوط تولید:

 

 تولیدی:با توجه به ماهیت فرآیند تولید مستمر پس از تعیین نوع گروه 

  برج های تقطیر اولیهمجموعه  برای واحدهای تولید کننده روغن پایه: برای هر مجموعه فرآیندی داخلی مستقل فعال در سال مورد ارزیابی از محل ورود به    -

ی دارای بخش اختلاط، فارغ از نوع  تا استحصال روغن پایه به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد و نیز برای واحدهای تولید  یا تبخیر کننده ها

 و تعداد تجهیزات به طور کل یک خط تولید مجزای دیگر در نظر گرفته شود.

لاط گرها تا  برای واحدهای تخصصی اختلاط روغن پایه )بلندینگ(: برای هر مجموعه فرآیندی داخلی مستقل فعال در سال مورد ارزیابی از محل ورود به اخت -

روانکارهای     و  روانکارهای خودرو )روغن دنده، روغن موتور و ...(  شامل  بر اساس نوع گروه بندی محصولاتتنوع محصولات تولیدی  ی،  استحصال محصول نهای

 .به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد  تعیین شده و هر یک صنعتی )گریس ها، روغن های صنعتی، روانکارهای ویژه و ...(

 

11593 51,570,000 

16-2 

 معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید روغن موتور 

 )فرآیند تولید روغن پایه از برش روغنی حاصل از برج تقطیر پالایشگاهی( 
 

 شیوه تعیین تعداد خطوط تولید:

 

 : گرفته شود، مراحل زیر در نظر  با توجه به ماهیت فرآیند تولید مستمر

  تا استحصال برای بخش تولید روغن پایه: برای هر مجموعه فرآیندی داخلی مستقل فعال در سال مورد ارزیابی از محل ورود برش های روغنی به پالایشگرها -

از نوع و تعداد    روغن پایه به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد و نیز برای واحدهای تولیدی دارای بخش آسفالت گیری و تصفیه هیدروژنی، فارغ 

 تجهیزات به طور کل یک خط تولید مجزای دیگر در نظر گرفته شود. 

موعه فرآیندی داخلی مستقل فعال در سال مورد ارزیابی از محل ورود به اختلاط گرها تا  تخصصی اختلاط روغن پایه )بلندینگ(: برای هر مج  بخش برای    -

روانکارهای     و  روانکارهای خودرو )روغن دنده، روغن موتور و ...(  شامل  استحصال محصول نهایی، تنوع محصولات تولیدی بر اساس نوع گروه بندی محصولات

 های ویژه و ...( تعیین شده و هر یک به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد.صنعتی )گریس ها، روغن های صنعتی، روانکار

 

11593 96,455,000 



 

 12از  7صفحه        

 

 شرح خدمات بازرسی تعیین مصرف انرژی سامانه ها و فرآیندهای انرژی بر 

 ردیف 
 استاندارد تعیین معیار مصرف انرژی 

 )برای دوره بازرسی یک ساله( 
 شماره استاندارد 

 فنی انرژی   تعرفه بازرسی

 (به ریال)

17 

 روش قالب ماسه ای  –معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در صنایع ریخته گری چدن 
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

 هر واحد فرآیندی مستقل ریخته گری به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد.

 

11594 51,570,000 

18 

 روش قالب ماسه ای  –معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در صنایع ریخته گری فولاد 
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

 هر واحد فرآیندی مستقل ریخته گری به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد.

 

11595 51,570,000 

19 

 معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی فرآیند تولید در پالایشگاه های نفت
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

 

تمامی واحدهای فرآیندی پایین دست هر واحد تقطیر، فارغ از نوع و    علاوه بر آن،  هر واحد تقطیر، به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد. و نیز

 تعداد، به طور کل یک خط تولید مجزا به ازای آن واحد تقطیر در نظر گرفته شود.

 

13369 119,375,000 

20 

 معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید الفین
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

 هر خط فرآیندی تولید الفین، به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد. 

 

13370 119,375,000 

21 

 الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید آمونیاکمعیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و 
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

 هر خط فرآیندی تولید آمونیاک، به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد.

 

13371 119,375,000 



 

 12از  8صفحه        

 

 شرح خدمات بازرسی تعیین مصرف انرژی سامانه ها و فرآیندهای انرژی بر 

 ردیف 
 استاندارد تعیین معیار مصرف انرژی 

 )برای دوره بازرسی یک ساله( 
 شماره استاندارد 

 فنی انرژی   تعرفه بازرسی

 (به ریال)

22 

 معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید متانول 
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

 هر خط فرآیندی تولید متانول، به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد. 

 

13372 119,375,000 

23 

 الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید اوره معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و 
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

 هر خط فرآیندی تولید اوره، به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد.

 

13373 119,375,000 

24 

 معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در فرآیند تولید آروماتیک
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

 هر خط فرآیندی تولید آروماتیک، به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد.

 

13374 119,375,000 

25 

 حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در نیروگاه ها طبق دستورالعمل برچسب انرژی معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی 
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

 به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد. موجود در نیروگاه ها فارغ از تعداد و ظرفیت واحدها،   واحد نیروگاهی نوع هر 

 

 انواع واحدهای نیروگاهی عبارتند از:

 نیروگاه بخاری  -

 نیروگاه گازی  -

 نیروگاه سیکل ترکیبی-

 ( CHPنیروگاه تولید هم زمان برق و حرارت )  -

 

13375 96,455,000 



 

 12از  9صفحه        

 

 شرح خدمات بازرسی تعیین مصرف انرژی سامانه ها و فرآیندهای انرژی بر 

 ردیف 
 استاندارد تعیین معیار مصرف انرژی 

 )برای دوره بازرسی یک ساله( 
 شماره استاندارد 

 فنی انرژی   تعرفه بازرسی

 (به ریال)

26 

 معیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در خطوط انتقال گاز طبیعی طبق دستورالعمل برچسب انرژی 
  

 تعداد خطوط:  نییتع وهیش

شده و سپس به ازای هر دو ایستگاه تقویت فشار مستقر در    نییتع  کامل  خط  ک یتعرفه  احتساب    یهر خط به عنوان مبنا  یفشار ابتدا  تیتقو   ستگاهیا  نیاول

 . دیگر اضافه گرددیک خط مازاد کامل تعرفه همان خط، 

 

13376 96,455,000 

27 

 ها طبق دستورالعمل برچسب انرژی حرارتی و الکتریکی و رتبه انرژی در خطوط انتقال نفت و تلمبه خانهمعیارها و مشخصات فنی مصرف انرژی  
 

 تعداد خطوط:  نییتع وهیش

هر دو ایستگاه تلمبه خانه مستقر در همان    شده و سپس به ازای   نییتع  کامل خط  کتعرفه ی احتساب    ی هر خط به عنوان مبنا  ی ابتدا  تلمبه خانه   ستگاه یا   نیاول

 خط، تعرفه یک خط مازاد کامل دیگر اضافه گردد.

 

13377 96,455,000 

28 

 معیار مصرف انرژی در فرآیندهای تولید  -کمپوت و کنسرو
 

 شیوه تعیین تعداد خطوط تولید:

پس برای هر گروه  با توجه به ماهیت متفاوت فرآیندهای تولیدی، ابتدا مطابق با گروه بندی ذیل برای انواع محصولات تولیدی، تعداد گروه ها تعیین شده و س

به ازای هر یک، مبنای  تولیدی تعداد واحدهای فرآیندی تولیدی داخلی مستقل نیز تعیین شده و پس از جمع بندی نهایی برای تعیین تعداد دسته بندی ها  

 )لازم به توضیح است برای بخش های جانبی تولید انواع ظروف خط مازادی در نظر گرفته نمی شود.(  احتساب یک خط تولید تعیین گردد.

 گروه ها شامل: 

 انواع محصولات کنسروی گوشتی و پروتئینی  -

 ت میوه جات و غیره انواع محصولات کنسروی غیر گوشتی شامل میوه جات و سبزیجات، کمپو  -

 انواع شوریجات و ترشیجات  -

 انواع مرباجات  -

 رب ها انواع تولید رب گوجه فرنگی و سایر  -

 انواع سس های سرد و گرم  -

 سایر انواع روشهای فرآوری میوه جات و سبزیجات و حبوبات و غیره همانند بلانچینگ، نیمه آماده، فریز کردن و غیره -

16747 51,570,000 



 

 12از  10صفحه        

 

 شرح خدمات بازرسی تعیین مصرف انرژی سامانه ها و فرآیندهای انرژی بر 

 ردیف 
 استاندارد تعیین معیار مصرف انرژی 

 )برای دوره بازرسی یک ساله( 
 شماره استاندارد 

 فنی انرژی   تعرفه بازرسی

 (به ریال)

29 

 معیار مصرف انرژی در فرآیندهای تولید  -کنسانتره و آبمیوه
 

 شیوه تعیین تعداد خطوط تولید:

پس برای هر گروه  با توجه به ماهیت متفاوت فرآیندهای تولیدی، ابتدا مطابق با گروه بندی ذیل برای انواع محصولات تولیدی، تعداد گروه ها تعیین شده و س

به ازای هر یک، مبنای  تولیدی تعداد واحدهای فرآیندی تولیدی داخلی مستقل نیز تعیین شده و پس از جمع بندی نهایی برای تعیین تعداد دسته بندی ها  

 احتساب یک خط تولید تعیین گردد. )لازم به توضیح است برای بخش های جانبی تولید انواع ظروف خط مازادی در نظر گرفته نمی شود.( 

 گروه ها شامل: 

 تولید کنسانتره، انواع پوره و فرآورده های مشابه از مرکبات  -

 مشابه  از میوه جات به غیر از مرکبات تولید کنسانتره، انواع پوره و فرآورده های  -

 تولید انواع شربت  -

 تولید انواع آبمیوه تازه و غیر تازه از میوه، سبزیجات و کنسانتره  -

 تولید انواع نوشیدنی و آبمیوه ساده و گازدار  -

16748 51,570,000 

30 

 معیار مصرف انرژی در فرآیندهای تولید  -های گاز طبیعی پالایشگاه
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

 فرآورش گاز طبیعی، به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد. اصلی هر واحد 

 

14156 119,375,000 

31 

 معیار مصرف انرژی در فرآیندهای تولید -سرب و روی اولیه کنسانتره سرب و روی و شمش
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

 

 هر یک از واحدهای فرآیندی ذیل به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد.

 واحد تولید کنسانتره سرب و روی خام و کنسانتره روی کلسینه  -

 روی اولیه   واحد تولید شمش سرب و شمش -

 

16749 76,400,000 



 

 12از  11صفحه        

 

 شرح خدمات بازرسی تعیین مصرف انرژی سامانه ها و فرآیندهای انرژی بر 

 ردیف 
 استاندارد تعیین معیار مصرف انرژی 

 )برای دوره بازرسی یک ساله( 
 شماره استاندارد 

 فنی انرژی   تعرفه بازرسی

 (به ریال)

32 

 معیار مصرف انرژی در فرآیندهای تولید  -نمک زدایی نفت خام
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

 

 هر واحد مستقل نمک زدایی، به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد. 

 

19579 119,375,000 

33 

 مصرف انرژی در فرآیندهای تولیدمعیار  -(NGLکارخانجات گاز و گاز مایع )
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

 

 ، به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد.NGLهر واحد فرآیندی مستقل 

 

19580 119,375,000 

34 
 معیار مصرف انرژی واحدهای یوتیلیتی  -پالایشگاه های نفت، گاز و مجتمع های پتروشیمی

 
19581 96,455,000 

35 

 تعیین معیار مصرف انرژی در فرآیندهای تولید  -مس اولیه
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

 

 هر یک از واحدهای فرآیندی ذیل به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد.

 

 واحد مستقل تولید کنسانتره مس / مولیبدنیت -

 

 مسی، آند مسی و ...( واحد تولید محصولات فرآوری شده مسی )کاتد -

 

2409 96,455,000 



 

 12از  12صفحه        

 

 شرح خدمات بازرسی تعیین مصرف انرژی سامانه ها و فرآیندهای انرژی بر 

 ردیف 
 استاندارد تعیین معیار مصرف انرژی 

 )برای دوره بازرسی یک ساله( 
 شماره استاندارد 

 فنی انرژی   تعرفه بازرسی

 (به ریال)
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 معیار مصرف انرژی در فرآیندهای تولید  -واحد مرغداری 
 

 :دیتعداد خطوط تول نییتع وهیش

 

 به عنوان مبنای احتساب یک خط تولید تعیین گردد. ، که می تواند شامل یک یا چند سالن مرغداری باشد، مستقلمزرعه هر واحد 

 

19582 33,425,000 

37 
 معیار مصرف انرژی در فرآیندهای تولید  -نوشابه های گازدار و ماءالشعیر

 
 51,570,000 در مرحله تخصیص 

 توضیحات:

 :عمل گردد ریاز دو روش ز یکیبه  یارائه خدمات بازرس نهیهز نییتع ی, برایاعلام یتعداد خطوط طبق روش ها نییپس از تعها، از استاندارد کیمشمول هر  یو خدمات یدیتول یرخصوص واحدهاد -1

 .حاسبه شودد، منیآن فرآ یاعلام شده برا یانرژ یفن یبازرس هی: صرفا تعرفه پا دیخط تول  کیفقط  یدارا یواحدها ی( برافال

  مازاد  یدیخطوط تول نهیمحاسبه هز ی تعداد خطوط مازاد بدست آمده مبنا  ریسا  یراد، بنیآن فرآ  یاعلام شده برا یانرژ یفن یبازرس ه ی: علاوه بر اعمال تعرفه پادیخط تول کیاز  شیب یدارا یواحدها ی( براب

 .باشد یم دیتول خط 4ر داکثید، حبوده و سقف اعمال تعرفه خطوط مازاد تول هیپا ندیفرآ  نهیچهارم تعرفه هز کیعادل با خط، مهر  یازابه 

و    )الف( یبند ها ریآورده شده در همان بخش ها عمل شود و ز حاتیمتناظر با توض قای، دقیانرژ یفن یارائه خدمات بازرس نهیهز نییجهت تع ، 13377و  13376ره به شما یمل یخصوص استاندارد ها*** در 

 .باشد یمعتبر نم)ب( 

 ی بر مشمول مقررات اجرا  یانرژ  یصنعت  یندهایفرا  سامانه ها و  یمصرف انرژ  اریانطباق مع  یرمزد صدور گواهان، کاسازم   یو محاسبه کارمزد خدمات  یبندین، طبقه  یتع  یینامه اجرا   نیآی 5-5-4ند  استناد ببه   -2

 .گردد یم زیسازمان وار محاسبه و به حساب الیو نود هزار ر ونیلیم کیشود به مبلغ  یسال صادر م کیمدت  یمربوط و برا یشده در استانداردها  نییتع یاستاندارد که براساس شاخص انرژ یاراجب

 .خواهد کرد رییها تغ تعرفه زانی, میاست, پس از بررس یکه در دست بازنگر ییدر استانداردها رییصورت تغدر  -3

 


